


[ honneur retrouvé

de la préfabrication

par Marc Bédarida

Honnie, dans un passé récent, la préfabrication
s'impose aujourd’hui comme un must dans lart de
batir. Les raisons de cet engouement subit sont a la
fois simples et complexes si I'on veut bien quelque peu
regarder en arriére.

La préfabrication du troisieme type

Fruit des grands desseins de la Reconstruction, la
préfabrication fut utilisée, dans un premier temps, ala
réalisation d’édifices entiérement constitués d’élé-
ments industrialisés, d’une architecture plus qu’indi-
gente. Durant les années soixante, la préfabrication
s'orienta, pour I'essentiel, vers la production d’élé-

ments de fagades pour batiments commerciaux ou
administratifs. Nulle construction de ce genre ne déro-
geait 4 'empilement insipide de panneaux préfa plats
ou renflés. Or, voici que depuis quelque temps, une
véritable révolution est en train de s'opérer. La mau-
vaise réputation de ce systéme constructif est battue
en bréche par des réalisations en béton architecto-
nique, préfabriqué en usine, d’une qualité sans égale.
Les raisons de ce changement radical s’expliquent, en
grande partie, par la crise économique actuelle. En
effet, face & la forte croissance des cofits d’entretien de
leur parc immobilier, les promoteurs publics et les
offices d'H.L.M. se sont, soudain, intéressés a la

Module en cours de fabrication dans des moules métalliques.
Tout repose sur la compétence de la main-d’ceuvre dans une industrie paradoxalement peu spécialisée.
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durabilité des matériaux de construction.

Ainsi, alors que les facades peintes ou
enduites nécessitent d’étre refaites fré-
quemment, celles construites en brique
ou préfabriquées en béton architecto-
nique sont d’un entretien quasi nul.

Ce troisiéme temps dans le recours a la
préfabrication résulte d’une étroite colla-
boration entre industriels et concepteurs.
A l'origine de ce renversement se trouve
pour beaucoup la volonté d'un petit
nombre d’architectes d’obtenir, & partir
d'un matériau courant et économique,
une qualité de facade semblable a celle
des réalisations d’A. Perret, par exemple.
Aujourd’hui, seule la préfabrication réa-
lisée en usine permet d’obtenir un tel fini
et une constance parfaite dans l'aspect
des parois, d’ot sa toute nouvelle supré-
matie.

La tentation de I'industrie

L’emploi de la préfabrication nécessite
une rationalisation du processus d’élabo-
ration du projet architectural puisque se
pose le probleme de la série et de la

répétitivité des éléments. Il s’agit
d’établir, au plus juste, le nombre de
piéces standards nécessaires sachant que
théoriquement le moule d'un élément
s’amortit pour une production de cent
exemplaires. La préfabrication sous-
tend, sur le chantier, un assemblage
rapide des modules congus et réalisés en
usines. Elle présente donc I'apparence
d’une industrie. Toutefois, c’est une in-
dustrie bien peu automatisée puisque a
part quelques opérations, comme le ma-
laxage ‘du béton ou le transport des
pieces, partout ailleurs, la main de
I’'homme est présente. Du ferraillage au
sablage en passant par I’élaboration des
moules, tout repose sur la compétence de
la main-d’ceuvre comme sur un chantier
traditionnel, finalement. Mais, outre la
régularité dans la production, la diffé-
rence fondamentale réside dans la capa-
cité de recherche de ces entreprises, sur
I’économie du procédé et la nature de
l'agrégat. Une somme de savoirs qu'au
bout du compte, bien peu d’'industriels

sont aptes & maitriser puisqu’en France, il -

Marne-la-Vallée : «le Thédtre » et «le
Palais d’ Abraxas » en perspective, la
monumentalité absolue; R. Bofill,
architecte. (P. Coudert).
Marne-la-Vallée : «les Arénes de Picasso »
détail des portiques de souténement;
Manolo Nuriez, architecte.

(M.-Cl. Bordaz).

Marne-la-Vallée : vue partielle d’une
composition architectonique; la grice
classicisante du béton blanc. Christian de
Portzamparc, architecte.

existe moins d’une dizaine de véritables
préfabricants.

Evoquer le théme de la série et du
standard dans I'architecture renvoie iné-
vitablement au plaidoyer de Le Corbusier
en faveur d’une architecture du fait indus-
triel et par-dela, aux fondements du
Bauhaus. Toutefois, ce ne sont pas les
tenants de I'orthodoxie moderne qui ont
exploré, récemment, les possibilités de Iz
préfabrication mais des architectes gue
certains ont, hativement, taxé d’étre

_post-modernes. En définitive, au lieu de
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courir derriére le vieux mythe de
I'industrie, ces derniers ont voulu plier la
technique  leur volonté formelle et plas-
tique. Ils ont ainsi obligé les industriels &
innover et, ensemble, ils ont réussi des
progrés étonnants.

1’alchimie du béton

La premi¢re phase de la préfabrication
consiste 2 diviser la facade en une série de
panneaux bien déterminés, dont la taille
ne doit pas étre excessive afin que le
transport et la mise en place se fassent
avec les moyens habituels d’un chantier.
Le découpage par panneaux cngendre,
en contrecoup, I'apparition de joints ver-
ticaux et horizontaux. L’habileté du
concepteur réside non tant a les dissi-
muler qu’ les intégrer dans une sorte de
modénature, comme ligne de compo-
sition, soulignant tel ou tel aspect du ba-
timent. Cette partition établie, il convient
de fabriquer les moules. Ceux-ci sont
quelquefois en bois pour les €léments
spéciaux ou peu nombreux, mais, le plus
souvent, ils sont métalliques. Des ma-
trices en élastomére les complétent, &
J'occasion, afin de multiplier les possibi-
lités d’aspect (surface lisse, rugueuse, or-
nementée, etc.). De méme, I'adjonction
de petites piéces annexes permet de pro-
duire, 4 peu de frais, des variantes du
moule initial.

Le travail préparatoire achevé, com-
mence alors la partie la plus subtile, ce
que Manolo Nufiez compare au travail du
peintre et du sculpteur. En effet, le béton
architectonique peut étre travaillé au ni-
veau de sa couleur et de sa texture. Dans
un premier temps, comme pour les
édifices de Ricardo Bofill a4 Saint-
Quentin-en-Yvelines ou & Marne-la-
Vallée, le béton était teinté dans la masse
al'aide d’oxydes et sa surface simplement
lavée ou brossée 2 I'eau. Souvent d’ail-
leurs, le panneau était complété par des
carreaux de céramique car certains hési-

Marne-la-Vallée : ensemble de logements ;
Ch. de Portzampare, arch.

Saini-Quentin-en-Yvelines : «les Arcades
du Lac », modules en béton teinté et
panneaux de céramique ; R. Bofill, arch.




Marne-la-Vallée : « Les Arénes de
Picasso », des formes audacieuses et un
fourbillon de courbes.

taient encore devant un emploi généralisé
du seul béton. Désormais ce jugement
nest plus de mise & la suite du travail
entrepris & Marne-la-Vallée par Manolo
Nunez. Depuis, la préfabrication des
panneaux de facade est devenue une véri-
table alchimie des mélanges et dosages.
Délaissant le recours aux oxydes dont la
tenue dans le temps est incertaine, la
couleur est uniguement obtenue par de
savants équilibres entre les composants
méme du béton (sables, granulats et
ciments) (1). Tel un peintre, il faut
choisir ses teintes de sables, avec d’autant
plus de soin que ce n’est pas un mais deux,
voire trois couleurs qu’il est possible
d’associer dans une opération, mieux,
dans un méme panneau. Mais la ol la
préfabrication supplante tous les autres
procédés, c’est dans la finesse de la ma-
tiere et la précision de la modénature, soit
le travail du sculpteur évoqué plus haut.
Le procédé laisse, en effet, tout loisir a
l'architecte de véritablement composer
avec les agrégats du béton. Que ce soit
par lavage, sablage, acidage, bou-
chardage ou polissage tous les effets de
texture sont possibles. Il existe donc dé-
sormais une alternative moderne au
marbre et 4 la pierre pour un prix notoire-
ment inférieur (méme si la préfabrication
colte sensiblement plus cher que la
construction traditionnelle).

Les premiers jalons

Trois opérations de logements récem-
ment achevées a Marne-la-Vallée per-
mettent de juger, assez exactement, des
possibilités de ce procédé de
construction, en attendant des réalisa-
tions plus prestigieuses comme le futur
ministére des Finances. Le Théatre et le
Palais d’ Abraxas de R. Bofill couronnent
ses recherches sur le vocabulaire de I'ar-
chitecture classique et ses réflexions sur
les possibilités d’innovation des entre-
prises du batiment. La, comme a Saint-
Quentin, Montpellier ou Paris, ce n'est

pas une stricte préoccupation historiciste
qui le guide mais le désir d’imprimer un
certain ordre 4 la composition et d’y asso-
cier la modénature qu’il sous-tend. Les
bossages, corniches ou colonnes sont au-

tant de registres établis ou de plissures
imprimées 4 la paroi, travail bien ditficile
4 exécuter selon les procédés tradition-
nels de construction. Premiéres du genre,
les réalisations de R. Bofill comportent, 85
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inévitablement, les imperfections des
mises au point: texture inégale et cou-
leurs peu uniformes. Alors, pour asseoir
définitivement la suprématie des facades
en panneaux préfa, il fallait un défi que
releva M. Nunez (associé a I'entreprise
1.B. Morin). L’audace des formes dessi-
nées pour les Arénes de Picasso plonge
I’observateur dans un tourbillon de
courbes, contre-courbes, moulures...
Mais au-dela de cette exubérance for-
melle, 14 ot le travail devient sublime,
c’est lorsque I'on s'attarde sur la qualité
du parement des panneaux. Ambrés a
souhait et légérement rugueux, ils offrent

une surface comparable & la pierre. Non
content d’avoir transmué le béton en
pierre liquide, M. Nufez s’est défié lui-
méme en expérimentant, en Belgique, du
béton poli. Audace supréme qui rend, a
la paroi, la brillance et la transparence du
marbre !

Devant un tel ménage, la réalisation
plus modeste de Christian de Portzam-
parc pourrait apparaitre d'une impor-
tance moindre si I'on ne prétait pas atten-
tion au défaut majeur des exemples pré-
cédents: ne proposer qu’une architecture
plus ou moins plane. Au contraire, cet
architecte défend une architecture du

Faris: détail d’une structure de la galerie
piétonne des Halles; Paul Chemotov,
architecte.

(M.-Cl. Bordaz).

volume oti la paroi se love, se creuse et s2
module en loggia, balcons et escaliers
cylindriques. Le panneau préfa participe
alors réellement 4 I'imbrication souhai-
table entre l'intérieur et I'extérieur.

Préfa ou coulé en place

Stimulées par une forte concurrence, les
grandes entreprises ont essayé de perfec-
tionner le procédé afin d’en gommer cer-
tains inconvénients et d’en diminuer le
colt. Ainsi, la société Bouygues, dans un
chantier de Cergy-Pontoise, vient d’expe-
rimenter la technique du «coulé en
place». Il s’agit, ni plus ni moins.
d’adapter sur le chantier la technique dz
la préfabrication en usine, sachant qu'an
lieu d’opérer horizontalement sur des
tables spéciales, I'on travaille verticale-
ment aI’aide de banches montées sur rail.
Mais plus qu’une concurrence entre deux
techniques voisines, il convient d’y voir
deux possibilités complémentaires ufili-
sables ensemble ou séparément au gre
des opportunités. De toute maniere, lz
réponse n'est pas tant industrielle que
sociale. Car la construction de demain
sera fonction de sa capacité & motiver les
intervenants et & assurer des conditions
de travail moins pénibles & ces derniers.
Privilégiera-t-on le travail en usine, plusz
l'abri des intempéries, ou le travail sur
place, plus gratifiant car moins fragmen-
taire? Quelle que soit la réponse, les
progrés amenés ces derniéres années par
la préfabrication sont assurés du plus
grand retentissement.

M. B.

(1) L’emploi du ciment blanc est recommandé
mais pour des raisons de cofit, il est le plus
souvent mélangé a des ciments gris.
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